Faktenblatt ECO-Jack ej100-3xR

XR-Serie
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Schwerlastheber der ECO-Jack XR-Serie bendtigen im Gegensatz zur ECO-Jack S-Serie eine externe
700bar Pumpe zum Betrieb. Dies erleichtert und beschleunigt das Arbeiten unter beengten
Bedingungen und beim Einsatz mehrerer Maschinenheber. Die kompakte Bauweise ohne Pumpe
fihrt zu einer Gewichtsreduktion um bis zu 30 % und ermdglicht bei leichter Handhabung so den
optimalen Einsatz unter Extrembedingungen. Durch externe Pumpen wird die gleichzeitige Bedienung
an mehreren ECO-Jack XR-Serie Maschinenhebern durch eine Person méglich. Die ECO-Jack XR-Serie
hat ein integriertes Federriickzugsystem, das den Maschinenheber immer automatisch in die
Ausgangslage zurickfahrt.
Technische Daten Maschinenheber:
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Externe Pumpe

LxBxH
219 x 277 x 250
mm
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25,5 kg

8000 kg

700 bar 300 ml
HH =
129 mm 10000 kg
A =
3 x 75 mm lﬂ:‘L min
AA 20 mm

LH =
45 mm

Bitte beachten Sie immer die Bedienanleitung, deren Sicherheitshinweise und 6rtliche Gegebenheiten!
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